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Poliuretan Spray Isocyanat
S-35 HFO/ECOPIlus H

BESKRIVNING

Tvakomponents polyuretansystem (polyol och isocyanat) framtaget for att erhalla styva
skum med slutna celler som sprutas pa plats for varmeisolering. y o

Poliuretan Spray S-35 HFO/ECOPLUS utvecklades med den 4:e generationen av | l_[
jasmedel som leder till en mycket lag potential for Global Uppvarmning. '\fjj\ '\'"_»:..,7

%ﬂ'/’(a Fodukter

Pa Synthesia Technology anvander vi atervunnen PET fran plastflaskor vid tillverkning av polyoler, en viktig ravara som
anvands vid tillverkning av hogpresterande isolering. Vi visar att det ar mojligt att anvanda plastavfall pa ett ansvarsfullt satt
och cykla upp det till helt nya produkter som hjalper till att minska energiférbrukningen och CO»-utslappen, till forman for
alla. Pa detta satt framjar vi utvecklingen av en cirkular och hallbar ekonomi.

Polyuretan Spray S-303HFO tillverkas av:
F% Atervamen PET

3% Produkter av firmpbart wrsprang
70 lpﬁ-f/dé’fd/‘ per m? for applicerat skum*

*Utgdende frdn en tjocklek pé 10 cm och en applicerad densitet pd 43 kg/m3

KOMPONENTER

KOMPONENT A: Poliuretan Spray S-35 HFO/ECOPIlus
Blandning av polyoler som innehaller katalysatorer, flamskyddsmedel och
expansionsmedel (innehallande HFO).

KOMPONENT B: ISOCYANAT H
MDI polymer (metandifenyldiisocyanat).

ANVANDNINGAR

Polyuretanspray-system appliceras genom att spraya med en hégtrycksutrustning som forsetts med varme,
med ett blandningsforhallande pa 1:1 i volym. De huvudsakliga anvandningsomradena &r varmeisoleringen av
byggnadsavslutningar, hus (partitionering), industribyggnader, gardar, etc. med en formgjuten densitet pa 38 till
48 g/l
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Poliuretan Spray Isocyanat

S-35 HFO/ECOPlus H

Fordelar i appliceringen:

=  Total motverkan av varmebryggor. Isolationen har varken kopplingar eller sprickor, eftersom isolationen ar
kontinuerlig.

= God vidhaftning till underlaget. Inget klister eller haftamnen kravs for installationen.

= Mojlighet att utfora isolation och vattentatning i ett och samma forfarande. Denna egenskap beror pa dess
vattentata struktur med stangda celler samt dess kontinuerliga applicering, vilket innebar att inga kopplingar
bildas.

= Rorlighet. Det gar att na vilket stélle som helst snabbt, utan att behéva transportera eller lagra skrymmande
produkter som annat isoleringsmaterial.

= Poros tatning for ljudisolering.

= (Okar levnadsutrymmet jamfért med andra isoleringsmaterial.

ANVANDNINGSFORHALLANDEN

For utarbetande och tillampning av Polyuretanspray-system rekommenderas att man tar hansyn till
AISLA:s tillampningsregler for isoleringsmaterial (www.aisla.org).

Kavitation av pumparna kan orsaka en dekompensation av blandningen av polyol/isocyanat, vilket
producerar skum av dalig kvalitet. For att undvika detta fenomen rekommenderar maskintillverkare att
anvanda skilda pumpar och den dynamiska tryckdifferensen mellan komponenterna maste vara mindre an
290 psi/20 bar.

Ytorna maste vara rena, torra och fria fran damm och smorjfett for att garantera en bra vidhaftning av
skummet mot underlaget. Om underlaget ar metall, maste denna vara fri fran oxid och rost. En lamplig primer
rekommenderas fér att garantera god vidhiftning pa metallunderlag samt for att applicera en minsta
densitet p& 38 kg/m?3.

Skumprestandan paverkas av ett stort antal faktorer som listas nedan:

= Vaderférhallanden: temperatur och fukt i atmosfaren och substratytan samt andra miljofaktorer (vind etc.)
= Maskineriets justering till korrekt forhallande.

=  Typ av applicering: vertikal, horisontell, tak.

= Appliceringsprocess: lagrets tjocklek, appliceringen av lack.

ALLMANNA ANVISNINGAR

Skiktets tjocklek kan kontrolleras perfekt och modifieras genom att variera appliceringshastigheten
och/eller pistolens blandningskammare. Tjockleken ska vara mellan 10 och 30 mm.

Man maste tanka pa att skummets prestanda blir hogre ju mindre antal lager som appliceras for samma
tjocklek. Hur som helst, ar det inte bra att applicera en tjocklek éver 30 mm, p.g.a. problem som kan uppsta
beroende pa en hog exotermisk reaktion.

Pa kalla ytor tar det forsta skiktet langre tid att reagera och tillvaxten ar vanligtvis inte 100 %. | dessa
fall ska darfor det forsta skiktet vara lack for varmeutveckling, vilket varmer underlaget for att framja en
korrekt skumbildning i det andra lagret.
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Poliuretan Spray Isocyanat

S-35 HFO/ECOPlus H

Den rekommenderade temperaturen for slangarna ar 25 till 50°C, beroende pa vaderférhallandena och
ett arbetstryck med ett borvarde pa 800-1800 psi. Minsta rekommenderade temperatur for underlaget under
sprayningen ar +5°C. Komponenternas temperatur maste hallas mellan +15°C och +30°C for att bibehalla
dessa appliceringsférhallanden (temperatur och tryck).

SKYDDA SKUMMET

Styvt PUR-skum som appliceras utomhus blir moérkare och skoérare av UV-stralning. Saledes maste alla
skum som ska anvandas under dessa forhallanden skyddas med en lamplig beldggning (akryl, butylgummi,
vinyl, asfalt, mono- och dubbelkomponent polyuretaner, etc.). Synthesia Technology, levererar en
akrylbeldggning (Acuthan AQ) och uretan-bi-komponenter POLIURETAN" URESPRAY (System F-75 och F-100).
Den idealiska tackningen ar en som uppfyller féljande krav:

a) Fysikaliska egenskaper:

= Bestdndighet mot atmosfariska amnen och kemikalier.
= God draghallfasthet.

= God vidhaftande formaga.

= Bestdndighet mot UV-stralning

b) Gallande appliceringen:

= Snabbtorkande.
= Mojlighet till applicering med sprutpistol

KOMPONENTEGENSKAPER

Egenskaper Enheter H S-35 HFO/ECOPIus
Specifik Vikt 20°C g/cm? 1,23 1,16
Viskositet cPs 150-250 (25°C) 200-450 (22°C)
NCO-innehall % 30-32 -
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Poliuretan Spray Isocyanat
S-35 HFO/ECOPIlus H

SYSTEMSPECIFIKATIONER

Mats i en testbagare vid 22°C, med det angivna blandningsforhallandet. Testet utfors enligt var
standard (MANS-01) som Overensstammer med bilaga E till produkten enligt EN 14315-1.

Blandningsforhallande A/B: 100/100 volym
100/100 * 4 i vikt

Egenskaper Enheter S-35 HFO/ECOPIus
Tid till kram s 3%1
Tid till gel S 712
Tid till klibbfri s 8+3
Fri densitet g/l 35+3

SKUMSPECIFIKATIONER

Egenskaper Enheter S-35 HFO/ECOPIlus
Global skrymdensitet ) EN 1602 kg/m?3 38-48
Innehall i sluten cell ISO-4590 % >90
Varmeisolans och EN 12667 i Se prestanda-
varmeledningsformaga EN 12939 tabell
Kompressionskraft EN 826 kPa > 200
Brandreaktivitet EN 13501-1 Euro-klass EW
Vattenabsorption genom delvis nedsdankning (Wj) EN 1609 kg/m? <0,2
Vattenangans transmission () EN 12086 - >70
Dimensionsstabilitet ) EN 1604 % DS(TH)3
Draghallfasthet vinkelratt mot fasader EN 1607 kPa > 100 (A3)

(1) Resultat av det giltiga testet fér en applicerad tjocklek (60 mm tjocklek)
(2) Ej deklarerad nivé
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S-35 HFO/ECOPlus H

Prestandatabell

Sprayat isolationsskum, produkten av CCC4-systemet. Diffusion 6ppna ytor.

€p 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Ap 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028
Ro 0,90 1,10 1,25 1,45 1,65 1,80 2,00 2,20 2,35

€p 70 75 80 85 90 95 100 105 110
Ap 0,028 0,028 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026
Rop 2,55 2,75 3,05 3,25 3,45 3,65 3,85 4,00 4,20
€p 115 120 125 130 135 140 145 150 155

Ap 0,026 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
Rp 4,40 4,80 5,00 5,20 5,40 5,60 5,80 6,00 6,20

€p 160 165 170 175 180 185 190 195 200
Ap 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
Ro 6,40 6,60 6,80 7,00 7,20 7,40 7,60 7,80 8,00

ep Tjocklek; mm
Ap Deklarerad varmeledningsférméga, aldrad (W/mK)
Ro Varmebestandighetsniva; (m? K/W)

BESTAMNING AV ALDRINGSVARDENA FOR VARMELEDNINGSFORMAGAN

Aldringsvardet for varmeledningsformagan ska avgéras genom att lagga till fasta 6kningar till det

inledande vardet for varmeledningsférmagan (EN 14315-1).

dar

Aldringsvardet har berdknats:
Ao = Ai + ki-sn + AN

Ao  ar det uppgivna lambdavardet (aldrat), W/(m-K)

Ai ar det inledande lambdavardet (berdknat som medeltal for flera enheter), W/(m-K)
ki ar en faktor kopplad till antalet inledande testresultat

sx  ar uppskattningen av standardavvikelsen for de inledande lambdavardena, W/(m-K)
AAs  ar det fasta vardet for aldrandet, W/(m-K)

Och vardena for S-35 HFO/ECOPIus ar:

A =0,0203 W/(m-K)
ki' SAi = 0,0007 W/(m-K)
Ly =0,0060 W/(m-K) for en tjocklek under 79 mm

=0,0048 W/(m-K) for en tjocklek mellan 80 och 119 mm
=0,0038 W/(m-K) for en tjocklek 6ver 120 mm

D3 blir det forklarade lambda-vardet:

Ao =0,0203 + 0,0007 + 0,0060 = 0,028 W/(m-K) for en tjocklek under 79 mm
Ao =0,0203 + 0,0007 + 0,0048 = 0,026 W/(m-K) for en tjocklek mellan 80 och 119 mm
Ao =0,0203 + 0,0007 + 0,0038 = 0,025 W/(m-K) f6r en tjocklek dver 120 mm
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Poliuretan Spray Isocyanat
S-35 HFO/ECOPIlus H

SAKERHETSREKOMMENDATIONER

Polyuretanspray-systemet utgor ingen betydande risk om det hanteras korrekt. Undvik kontakt med
o6gonen och huden. Instruktionerna i Sdkerhetsdatabladet maste féljas under tillverkning och hantering av
systemet.

LEVERANS

Normalt levereras produkten i icke-returnerbara staldunkar pa 220 liter (bla for komponent A och svarta
for komponent B).

FORVARINGS REKOMMENDATIONER

MYCKET VIKTIGT: Poliuretan Spray S-35 HFO/ECOPIus &r kanslig for fukt och maste forvaras i hermetiskt
tillslutna dunkar eller behallare. Lagringstemperaturen ska hallas mellan +5 och +35°C. Lagre temperaturer okar
polyolviskositeten avsevart, vilket gor det svart att applicera produkten. Kristalliseringar kan genereras i
isocyanaten. Hogre temperaturer kan orsaka forandringar i polyol, forlust av expansionsamnet, hogre
forbrukning och svéllning av trumman, samt okontrollerad skumbildning da pumpmunstycket placeras i
trumman. For att undvika det senare, rekommenderas det att placera trummorna pa en ventilerad och sval plats
under en viss tid fore anvandning).

Om trummorna levereras med vita plastlock, ska man vara extra forsiktig under hanteringen av dessa
eftersom de dr 6mtaligare an de av metall och kan deformeras

For att bibehalla de ovan ndmnda systemegenskaperna maste trummorna forseglas hermetiskt da de
inte anvands.

Om det bevaras korrekt, ar hallbarheten 4 manader for A-komponenten; 9 manader fér B-komponenten
(isocyanat).
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Var tekniska och kommersiella tjanst kommer att vagleda er vid eventuella fragor om produktens
beredning. Hur som helst beskrivs nagra problem som kan uppsta under processen nedan:

Problem

Ojamn atomisering

Atomisering med fargrander

Dalig och stangd atomisering
Atomiseringen ar for 6ppen och
bildar dimma

Det tar for lang tid for materialet att
reagera

Materialet ar for snabbt, ojamn
finish med dimma

Materialet granuleras nar det
hamnar pa ytan och tapper till
pistolen

Blasbildning

Mojlig orsak

Pistolen ar felreglerad eller sa finns det
smuts i blandningskammaren.

Dalig blandning pa grund av
tilltdppning av komponenter eller
viskositetsskillnader.

Komponenter med hog viskositet. Kall
atmosfar.

For mycket luft i pistolspetsen. For
hogt blandningstryck.

Det faller av.

For hogt tryck.

For hog temperatur.

Skiktens tjocklek ar éver 30mm.

Losning

Justera positionen.
Rengor kammaren.

Kontrollera trycket, ordna med
tilltdppningen. Justera och oka
temperaturerna.

Oka temperaturen och trycket.

Reducera luftpassagen. Reducera
trycket lite.

Kall yta. Oka slangens uppvarmning.
Reducera lufttrycket i pistolen och

blandningen.

Minska slangens uppvarmning.

Applicera tunnare lager.

Detta dr den bdsta tillgdngliga informationen, men inga garantier Ildmnas beroende pd komplexiteten i anvdndningen av rdvaror och utrustning,

vilket kan géra att resultaten varierar.
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